W

PPG Industrial Coatings

Bringing innovation to the surface™

LINER HS

Farba akrylowa, rozpuszczalnikowa do znakowania jezdni

FARBY CIEKLE KARTA PRODUKTU

WYROB DO STOSOWANIA
PRZEMYSLOWEGO

CECHY PRODUKTU:

XXXXXXXXXXXXXXX

APROBATY:

IBDiM Aprobata Techniczna Nr AT/2010-
02-0091/1.

ZASTOSOWANIE:

Farba LINER HS przeznaczona jest do
wykonywania oznakowania poziomego
drég miejskich i zamiejskich, placow,
parkingdw itp. o nawierzchni asfaltowej lub
betonowe;.

SYMBOL.:

232828 - biaty — wiadro stalowe 32 kg
232830 - z6tty — wiadro stalowe 30 kg
283034 — czarny - wiadro stalowe 30 kg
234719 - niebieski — wiadro stalowe 30 kg

234721 - czerwony — wiadro stalowe 30 kg

Logo PPG jest znakiem
zastrzezonym i Bringing
Innovation to the Surface jest
znakiem towarowym PPG
Industries Ohio, Inc.

OPIS PRODUKTU:

Farba akrylowa rozpuszczalnikowa do znakowania jezdni LINER stanowi zawiesing
pigmentdw i wypelniaczy w roztworze Zzywicy akrylowej w rozpuszczalnikach
organicznych z dodatkiem $rodkéw pomocniczych. Farba Liner HS wystepuje w 5
kolorach: bialy, zotty, czerwony, niebieski, czarny.

SPOSOB STOSOWANIA:

Farbe naklada¢ mechanicznie wszystkimi typami malowarek (malowarki
pneumatyczne i hydrodynamiczne).

Na dobrych nawierzchniach poprawne parametry oznakowania mozna uzyskaé przy
naktadzie farby 600g na m? W najczesciej spotykanych warunkach zalecany naktad
to 600g - 800g na m2.

Farbe LINER HS nanosi si¢ na czyste i suche nawierzchnie asfaltowe i betonowe. Ze
wzgledu na mozliwos¢ wystapienia zazotcenia oznakowan nie jest zalecane
stosowanie farby na podioza typu smolowego. Przed uzyciem farbe nalezy doktadnie
wymiesza¢ w celu ujednorodnienia wyrobu w calej objetosci oryginalnego
opakowania. Lepkos¢ farby LINER HS w stanie dostawy przystosowana jest
bezposrednio do malowania. Jedynie w przypadku znacznego wzrostu lepkosci farby
spowodowanego np. niskg temperaturg otoczenia (5-10°C) dopuszcza sie jej
rozcienczenie niewielkg iloscig rozcienczalnika WPZ 11 do farb do znakowania jezdni
w ilosci do 2% wagowych. Nadmierne stosowanie rozcienczalnika jest
niedopuszczalne ze wzgledu na otrzymywanie powtok o obnizonej trwato$ci. Farbe
nalezy nanosi¢ w zakresie temperatur powietrza i nawierzchni 5-35°C przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza nieprzekraczajacej 80%. Niedopuszczalne jest
stosowanie farby podczas wystepowania mgly lub rosy. W celu nadania
wykonywanym oznakowaniom efektu odblaskowego nalezy nanie$¢ na farbe
mikrokulki szklane w czasie nie dluzszym niz 3 sekundy od natozenia farby.
Mikrokulki powinny by¢ naniesione w sposéb mechaniczny, zapewniajacy
odpowiednie zanurzenie mikrokulek w farbie. Niedopuszczalne jest posypywanie
reczne. Zuzycie kulek szklanych powinno wynosi¢ 250-300 g/m2. Zalecane rodzaje
kulek szklanych: 100 — 600 um lub 125-630 pm.

W warunkach zblizonych do optymalnych, czyli przy temperaturze powietrza okoto
20°C i temperaturze nawierzchni 25°C, przy nakladzie 700 g/m? i wzglednej
wilgotnosci powietrza nieprzekraczajacej 80%, czas do uzyskania przejezdnoci
wynosi 25 min. Wraz ze spadkiem temperatury i zmianie wilgotnosci, badz przy
wigkszym naktadzie farby, czas schnigcia moze ulec wydtuzeniu.

WLASCIWOSCI SZCZEGOLOWE:

Gestos¢ w 20°C 1,55+1,65 g/cm?
Lepkos¢ wg Krebsa 78 — 88 KU
Zawarto¢ substancii statych 75 =79 [%]
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PRZECHOWYWANIE:

Farbe nalezy przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, z dala od zrodet ognia, ciepta oraz chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych. Szczegoélowe informacje zawarte sa w karcie charakterystyki bezpieczenstwa wyrobu.

OKRES GWARANCJI:

W oryginalnych opakowaniach nienarazonych na bezpo$rednie dziatanie promieni stonecznych przez okres 12 miesigcy od daty produkcii.

INFORMACJE BHP:

Farba jest wyrobem wysoce tatwopalnym i zawiera szkodliwe dla zdrowia lotne rozpuszczalniki, dlatego tez podczas wykonywania prac malarskich
nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujacych przepiséw BHP i Ppoz. w tym zakresie. Szczegolnie zabrania sig palenia papieroséw oraz spozywania
positkéw w trakcie wykonywania wymalowania.

Dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie oparte sg o informacje uwazane przez PPG jako obecnie prawidtowe. Niemniej jednak zadna gwarancja dotyczaca
doktadnosci, pelnosci informacji czy tez osiagéw nie jest dana ani implikowana. Ciagte prace nad udoskonalaniem technologii farb powoduja, ze przyszie dane techniczne
moga nieco rézni¢ si¢ od tych podawanych w niniejszym dokumencie. Prosimy o kontakt z przedstawicielem PPG w celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji.

PPG Polifarb Cieszyn S.A.
Cieszyn, POLAND

Tel: +48 33 851 71 00

Fax: +48 33 852 24 93

PPG Coatings Deutschland GmbH
Bochum, GERMANY
Tel: +49 234 8690

PPG Industries France S.A
Saultain, FRANCE

Tel: +33 327 1497 00
Fax:+33327 14 9894

PPG Industries Italia Spa
Quattordio, ITALY

Tel: + 391317701
Fax:+39131 773753

PPG Industries Sales, inc
Istanbul, TURKEY

Tel: +90 212 286 2150
Fax: +90 212 286 21 59

PPG Industrial Coatings B.V.
Veenendaal, NETHERLANDS
Tel: +31 318 567 800

PPG lberica SA

Rubi (Barcelona), SPAIN
Tel: +34 93 586 7429
Fax: +34 93 586 7430

PPG Dr.A. Schoch AG (Ltd.)
Burgdof, SWITZERLAND
Tel: +414214242
Fax:+4142142 99

PPG Industries (UK) Ltd
Birmingham, UK

Tel.: +44 121 423 7345
Fax: +44 121 423 7303

PPG WEB SITES: www.ppg.com & www.ppgindustrialcoatings.com
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